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Анотація. У сучасних економічних умовах велике значення за виробництва олії мають 
обрана технологія переробки сировини та вибір необхідного устаткування як лінії 
загалом, так і олієвідтискного преса. У цехах невеликої потужності використовують 
різноманітні за конструкціями шнекові преси. Певну нішу серед пресового 
обладнання продуктивністю 150-500 кг/год зайняли двогвинтові пресекструдери. 
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Їхнє використання дає можливість суттєво спростити технологію переробки 
насіння олійних культур. У них поєднано операції теплової обробки, подрібнення 
та відтискання рослинної олії. Актуальним є дослідження впливу геометричних 
параметрів олієвідтискного тракту і гвинтових насадок на вихід олії. У двогвинтових 
пресекструдерах змінними геометричними параметрами раціонально обрати крок 
черв'яка, ширина каналу між витками, ширину гребня витка та довжину насадки. 
Проведено аналіз та підбір геометричних параметрів робочих органів двогвинтового 
пресекструдера на основі теоретичних розрахунків. Виготовлено два комплекти 
експериментальних робочих органів зі зміненими геометричними параметрами. 
Визначено їх теоретичну ступінь стискання, яка становить, відповідно, 5,50;  4,69 та 
4,33. Експериментально підтверджено, що вихід олії залежить від ступеня стискання, 
обумовленого геометричними параметрами гвинтових насадок. Виявлено вплив 
різкого перепаду вільного об’єму гвинтових насадок на енергетичні показники та 
продуктивність пресекструдера. Загальний характер зміни вільного об’єму в зонах 
груп насадок супроводжується нерівномірним зменшенням 40-80% в сторону виходу 
макухи. Характер зміни вільного об'єму витків по довжині шнекового валу характеризує 
правильність його конструкції. Підбір раціональних геометричних параметрів робочих 
органів слід розглядати в комплексі з іншими конструкційними параметрами, що 
дозволить інтенсифікувати процес відтискання олії.

Ключові слова: виробництво олії, двогвинтовий пресекструдер, удоскона-
лення, геометричні параметри

Актуальність. 

За останні десять років площі під 
олійними культурами в Україні знач-
но зросли. Починаючи з 1998 по 2020 
рік виробництво соняшнику зросло 
в 6,7 раза (з 2,26 до 15.254 млн т.) зі 
скороченням експорту насіння майже 
в 17 раз. Потужності з переробки на-
сіння олійних культур збільшилися 
в 9,2 раза (з 2,6 млн т. до 24,0 млн т. 
на рік) і продовжують зростати внас-
лідок будівництва нових заводів і 
реконструкції та модернізації існую-
чих. Виробництво соняшникової олії 
зросло в 16,3 рази (з 432,8 тис. т. до 
понад 7,0 млн т.). Олійно-жирова га-
лузь України орієнтована на експорт. 
На внутрішньому ринку спожива-
ється до 10 % від загального вироб-
ництва олії в Україні. (Association 
«Ukroliyaprom», 2021). Створені в 

Україні потужності з переробки олій-
них культур дають змогу переробляти 
весь вирощений урожай (соняшник 
соя, ріпак). Однак, через постійне на-
рощування виробничих потужностей 
та масовий експорт насіння сої, ріпа-
ку та частковий експорт насіння со-
няшнику переробні підприємства не 
повністю завантажено, що створює 
на внутрішньому ринку конкуренцію 
за сировину. (Boiko & Geiko, 2020).

Переробкою насіння олійних 
культур в Україні займаються 1200 
суб›єктів господарювання. Водночас 
галузь характеризується досить ви-
сокою концентрацією виробництва: 
понад 90 % олії виробляє 51 спеціа-
лізоване підприємство великої та се-
редньої потужності (Garbar, 2018). У 
цехах невеликої потужності зазвичай 
здійснюють виробництво нерафіно-
ваної олії пресовим способом. В ос-
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новному, ці цехи створені аграрни-
ми підприємствами для отримання 
додаткового прибутку від переробки 
власної сільгосппродукції. А їхня 
продукція орієнтована в основному 
для потреб населення сіл та райцен-
трів. З середини 90-х років ХХ століт-
тя асортимент на ринку серед облад-
нання для виробництва олії стрімко 
збільшувався. Пресове обладнання 
невеликої продуктивності (від 50 до 
450 кг/год) було дуже різноманітне 
за конструкціями пресів і комплек-
тністю ліній. Однак, у більшості з 
них, використовували невиправдано 
енергоємні, трудомісткі та габаритні 
комплекси машин і пресів для ви-
робництва олії. Тому, через певний 
період часу, багато виробників еко-
номічно невиправданого пресового 
обладнання вибули з ринку. Поміж 
небагатьох виробників обладнання 
для виробництва олії, які залишили-
ся затребуваним переробними під-
приємствами утрималися виробники 
двогвинтових пресекструдерів. Вони 
зайняли певну нішу серед пресового 
обладнання продуктивністю 150-500 
кг/год. При експлуатації двогвинто-
вих пресекструдерів відпала необ-
хідність використання допоміжного 
обладнання для підготовки насіння 
олійних культур: рушки, вальцьові 
верстати, жаровні. Це дало можли-
вість суттєво спростити технологію 
переробки насіння олійних культур 
за рахунок поєднання операцій те-
плової обробки, подрібнення, фор-
мування (гранулювання) макухи та 
відтискання рослинної олії в одній 
машині, що безумовно вигідно при 
малих обсягах переробки сировини. 
Серед інших переваг подібних пре-
секструдерів, слід зазначити, що вони 
не вимагають складного монтажу і 
великих приміщень, можуть обслуго-

вуватися некваліфікованими праців-
никами, а упродовж 2 годин їх можна 
переобладнати на інші види олійних 
культур. Крім того, двогвинтовими 
пресекструдерами можна відтискати 
олію необрушеного насіння соняш-
ника (Gudzenko et al., 2020).  

Олієвідтискні шнекові преси на-
лежать до групи машин безперерв-
ної дії, основним робочим органом 
яких є циліндр із вміщеним у ньому 
одним або кількома набірними шне-
ковими валами. Числові значення 
геометричних параметрів робочого 
тракту преса значною мірою вплива-
ють на характеристику процесів від-
тискання олії: продуктивність, вихід 
олії, довготривалість роботи та за-
трати питомої потужності. Тому до-
слідження геометричних параметрів 
робочих органів залишається досить 
актуальним питанням для подальшо-
го обґрунтування їхніх раціональних 
величин та визначення економічної 
доцільності.

Аналіз останніх досліджень 
та публікацій. 

Головний принцип роботи шне-
кового преса – переміщення насіння 
олійних культур вздовж робочої каме-
ри та стиснення його шнековим валом. 
Стискання сировини здійснюється за 
рахунок зменшення вільного об’єму 
каналів робочої зони шнекового вала, 
що досягається завдяки зміщенню 
кроку, зменшення глибини каналу і 
внутрішнього діаметра зеєрного ци-
ліндра. Водночас є велике розмаїт-
тя конкретних поєднань цих геоме-
тричних параметрів (Kopeikovsky & 
Danilchuk, 1982, Gudzenko et al., 2020). 

У роботі (Nischenko, Kovalishin, & 
Tom’yuk, 2010) доведено вплив кон-
структивних параметрів шнекового 
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вала, гвинтова канавка якого виконана 
у формі криволінійного трикутника, 
на енергетичні показники шнекового 
олійновідтискного преса. Наведені те-
оретичні залежності дозволяють роз-
рахувати сумарну споживану потуж-
ність олійновідтискного преса.

Вихід олії є однією з найважливі-
ших змінних у процесі відтискання 
олії, тому вивчення цього параме-
тра є надзвичайно важливим. Праці 
(Bako, Obetta, & Umogbai, 2020, Foppa 
Pedretti et al. 2019, Ezeoha & Akubuo, 
2021) присвячені моделюванню та 
оптимізації технологічних та кон-
структивних параметрів для видобут-
ку олії. Розроблені математичні моде-
лі враховують параметри управління 
процесом відтискання з вдосконале-
ними характеристиками пресів. Ви-
значені оптимальні геометричні пара-
метри конструкції шнекового вала. 

Дефіцит економічно ефективних 
варіантів олієвідтискних пресів є 
дуже помітним у сільськогосподар-
ських країнах. Науково обгрунтовані 
вдосконалені преси є ідеальним рі-
шенням цієї специфічної проблеми. 
У роботі (Chowdhury & Mahmud, 
2020) покращено параметри кон-
струкції шнекового преса. Виявлено, 
що довжина шнека, діаметр кроку, 
температура нагріву та швидкість 
обертання мають значний вплив на 
ефективність виходу олії. 

Механічний пресовий спосіб ви-
добування олії є найпоширенішим у 
світі. Однак більшість шнекових пре-
сів, які використовуються для цього, 
залишають близько 8–14 % олії в ма-
кусі. Для підвищення ефективності 
вилучення олії було сконструйовано 
та розроблено модифікований прес 
на основі нового принципу двосту-
пінчастого стиснення з однією пода-
чею (Singh & Bargale, 2000). 

Заслуговує уваги робота 
(Uitterhaegen & Evon, 2017) яка 
містить аналіз застосування двогвин-
тових екструдерів. У ній надано ви-
черпний огляд ключових параметрів, 
які впливають на продуктивність про-
цесу відтискання олії. Водночас зна-
чна увага приділяється розробці інно-
ваційних процесів із використанням 
двогвинтових екструдерів. 

З проведеного літературного по-
шуку встановили, що в науковій 
літературі більше уваги приділено 
вдосконаленню одногвинтових олі-
євідтискних пресів аніж двогвинто-
вих (Gudzenko et al., 2020). Досить 
багато робіт у яких добре описана 
реологія поведінки матеріалу в гео-
метричному просторі каналу, приве-
дені формули розрахунку двогвин-
тових екструдерів, описаний ефект 
змішувальних та подрібнювальних 
робочих органів двогвинтових екс-
трудерів, відносяться до переробки 
гумових сумішей та пластмас. З точ-
ки зору математичного моделювання 
двочерв›ячні екструдери набагато 
складніші, ніж одночерв›ячні, а тому 
довгий час вибір геометричних пара-
метрів і режимів переробки базува-
лись на практичному досвіді та екс-
периментальних даних, і, крім цього, 
вони мали обмежене застосування 
внаслідок більш складної конструк-
ції (Kudrin, 1997).

Проблемі дослідження впливу гео-
метричних параметрів олієвідтискно-
го тракту і гвинтових насадок на про-
цес отримання олії в шнекових пресах 
поміж вітчизняної наукової літератури 
приділяється мало уваги. Недостат-
нє висвітлення питань, пов’язаних з 
науковим обґрунтуванням раціональ-
них параметрів та конструкційного 
виконання робочих органів в двог-
винтових екструдерах значною мірою 
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стримує їхній технічний розвиток, 
призводить до появи недосконалого 
обладнання та зайвих витрат на його 
виготовлення і експлуатацію. Тому 
існує потреба у доповненні існуючих 
уявлень про взаємодію спеціальних 
подрібнювальних робочих органів з 
транспортувальними і стискаючими 
гвинтовими насадками та розробленні 
подрібнювальних вузлів для двогвин-
тових пресекструдерів. 

Метою дослідження є визна-
чення раціональних геометричних 
параметрів гвинтових валів двог-
винтових пресекструдерів завдяки 
теоретичному аналізу та проведеним 
експериментальним дослідженням. 
Основним завданням роботи було 
запропонувати кращі конструктив-
но-технологічні рішення з урахуван-
ням характеристик відомих аналогів 
пресекструдерів для відтискання олії 
та раціональних геометричних пара-
метрів сучасних гвинтових насадок.

Матеріали та методи 
дослідження. 

Для визначення раціональних ге-
ометричних параметрів гвинтових 
валів двогвинтових пресекструдерів 
на ефективність процесу відтискання 
олії були проведені експериментальні 
дослідження у виробничих умовах на 
пресекструдерах виробництва НВП 
„Екструдер” (м. Харків). Методика 
досліджень включала проведення під-
готовчих однотипних робіт і дослідів, 
а саме – встановлення граничних ре-
жимів роботи екструдера для насіння 
соняшника, ріпаку та сої, визначення 
вологості відібраної партії насіння для 
дослідів. Під час виконання дослідів 
користувалися загальноприйнятими 
методиками з літературних джерел і 
розробленими в процесі досліджень. 

Конструктивно-технологічні пара-
метри пресекструдера контролювали 
різними вимірювальними приладами. 
Вибір приладів і вимірювальної апа-
ратури робили за умовою, що вони 
забезпечують регламентовану стан-
дартизованими методиками точність 
вимірів. Опрацювання експеримен-
тальних даних та графічне оформлен-
ня роботи здійснено, застосовуючи 
комп’ютерне програмне забезпечен-
ня: Microsoft Office Excel.

Виклад основного матеріалу. 

За час освоєння і експлуатації 
гвинтових пресів різних конструк-
цій накопичений великий досвід. 
Від початку пресування насіння пе-
реходить з одного фізичного стану 
в інший аж до виходу олії і макухи. 
Для дослідження цих процесів вико-
ристовується метод їх роз›єднування 
(декомпозиції) і розгляду по части-
нах. Треба відмітити, що таке роз›єд-
нування в більшості випадків є чисто 
умовним, оскільки такі частини вза-
ємопов›язані і роблять вплив на по-
передні і подальші процеси. Водно-
час кожний з протікаючих процесів 
у складній системі переробки може 
відбуватись одночасно (паралельно) 
або паралельно – послідовно, що і 
реалізовується всередині пресуваль-
ного тракту екструдера, де олійне 
насіння, поряд з транспортуванням, 
подрібненням, перемішуванням під-
дається нагріванню і відтисканню.

Підвищення якості відтискання 
олії в пресекструдерах, на відміну 
від класичних олійних пресів, дося-
гається заміною традиційних витків 
(гвинтових насадок) з двома кон-
структивно-технологічними зонами 
(живлення, стискання) гвинтовими 
валами з чотирма основними зонами: 
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живлення, стискання, подрібнення та 
перемішування, остаточного відтис-
кання. У результаті, двогвинтові пре-
секструдери відрізняються довшими 
гвинтовими валами, що пов›язано з 
введенням до їх конструкції спеціаль-
них змішувальних та подрібнюваль-
них елементів (Mushtruk et al., 2020).

Робочий вал двогвинтових екстру-
дерів виготовляється набірним (рис. 1) 
і складається безпосередньо з ва-
ла-стержня 1, на який надівають гвин-
тові насадки 3, 4, 6, 7, трикутні кулачко-
ві насадки 5, проміжні чи установочні 
кільця за необхідністю, які кріпляться 
на валу шліцьовим чи, переважно, шпо-
нковим з’єднанням. 

Зовнішня поверхня гвинтових 
насадок і кулачків разом з внутріш-
ньою поверхнею корпуса утворюють 
гвинтовий канал. Гвинтова насадка 
(черв’як, шнек) і канал характери-
зуються зовнішнім і внутрішнім ді-
аметрами Dш і dш, кроком черв’яка t, 
висотою каналу h, шириною каналу 
b, шириною гребеня е, кутом підйому 
гвинтової лінії φ, зазором між стінкою 
циліндра та гребенями витків δ1,  зазо-
ром між гребенями одного і осердям 
іншого черв’яка δ2, зазором між біч-

ними поверхнями гребенів витків δ3, 
довжиною гвинтових насадок і робо-
чої ділянки вала тощо.

Під час описання шнекового пре-
сувального механізму застосовують 
принцип його поділу на секції. Зага-
лом секцією називають елементарний 
гвинтовий механізм з умовно постійни-
ми параметрами процесу пресування. 
Секція може закінчуватися матрицею 
або компресійним затвором – ділянкою 
механізму, на якому виток шнека пере-
ривається і прохідний переріз зменшу-
ється (Polishchuk & Sagitov, 1999). 

У двогвинтових пресекструдерах 
із шнеками які зачіплюються, гвинто-
ві канали розбиті витками спряжених 
шнеків на окремі С-подібні об’єми. 
Повне видавлювання С-подібних об›-
ємів за рахунок взаємного зачеплення 
гвинтових валів забезпечує рівність 
часу перебування матеріалу в каналах 
гвинтових насадок, а це є важливим 
чинником щоб олієвмісний матеріал не 
перегрівався. Але необхідність забез-
печення геометричної сумісності шне-
ків передбачає наявність зазорів δ1, δ2, 
які порушують ізольованість С-подіб-
них об›ємів і призводять до перетікан-
ня матеріалу між ними.

1 2 3 4 5 6 7 

e h 

D  d  

t 

b 

1 

2 

 

 

 

3 

Рис. 1. Геометрія гвинтового каналу двогвинтового пресекструдера:
1 – вал; 2 – корпус; 3, 4, 6, 7 – гвинтові насадки; 5 – трикутні кулачкові насадки
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Стискання олієвмісної сировини в 
шнековому пресі під час її просуван-
ня через робочу камеру здійснюється 
внаслідок зменшення вільного об’єму 
каналів робочої зони шнекового вала. 
Різниця в принципах роботи двог-
винтових і одногвинтових екструде-
рів пов’язана з різними механізмами 
створення тиску в перероблюваному 
матеріалі. У двогвинтових екструде-
рах на відміну від одногвинтових, 
має місце відтискувана дія витків 
спряжених валів. Якщо у одногвин-
тового екструдера здатність до наро-
стання тиску визначається глибиною 
гвинтового валу, то у двогвинтовому 
екструдері – геометричним ступенем 
замкненості гвинтового каналу (сту-
пенем стискування), який визнача-
ють з формули (Kim, 2005):

 
iet

iekcc ,  ,    (1)

де  e – ширина гребеня гвинтової 
насадки,  t – крок черв›яка, i – число 
заходів гвинтової нарізки.   

Величина cck   показує, яка частина 
перерізу каналу перекривається, і ха-
рактеризує примусовість транспорту-
вання перероблюваного матеріалу до 
формуючого інструменту екструдера і 
здатність шнеків розвивати тиск. 

У шнековому пресі ступінь стис-
кання олієвмісного матеріалу – це 
відношення вільного об›єму попе-
реднього витка до вільного об›єму 
наступного. 

 
2

1

V
Vk   (2)

де k   – ступінь стискання олі-
євмісного матеріалу 1V ,, 2V   – від-
повідно вільний об›єм першого (по-
переднього) витка та наступного, м3.

Насіннєва маса у разі потраплян-
ня на перший транспортувальний 

виток має велику кількість пустот 
між собою, які повинні якнайшвид-
ше бути ліквідовані. Тому вільний 
об›єм наступних насадок має різко 
зменшуватися. А на кінці валу віль-
ний об›єм останніх насадок повинен 
змінюватися менш інтенсивно, так 
як внутрішня поверхня олієвмісного 
матеріалу зменшується за рахунок 
стискання капілярів гелевої частини, 
об›єм який відносно малий. Характер 
зміни вільного об›єму витків по до-
вжині шнекового валу характеризує 
правильність його конструкції, а сту-
пінь стискання олієвмісного матеріа-
лу, створювана шнеком, характеризує 
її з кількісної сторони.

У двогвинтовому пресекструдері 
для відтискання олії з односпрямованим 
обертанням валів величина діаметрів 
гвинтових насадок і циліндричної по-
верхні корпусу навколо них та висота 
витків гвинтових насадок постійна по 
всій довжині робочої частини шнеково-
го валу. Відповідно, ущільнення маси 
здійснюється лише внаслідок зменшення 
об’єму С-подібної секції гвинтових кана-
лів кожної наступної гвинтової насадки. 
Це здійснюється ступеневим зменшен-
ням кроку витків гвинтових насадок та 
зміною ширини гребеня витка. Ширина 
гребеня витка може змінюватися від біль-
шого до меншого й навпаки, а отже, є 
велика кількість варіантів зміни конфігу-
рацій для пошуку раціональних параме-
трів. Від кроку гвинтової нарізки шнека 
залежить зусилля тиску, що створюють 
шнекові насадки. Більші зусилля тиску 
можна створювати, зменшуючи крок, але 
водночас знижується продуктивність.  

Проведений аналіз геометричних 
параметрів трьох наборів (комплек-
тів) робочих органів двогвинтового 
пресекструдера (набір № 1 – реко-
мендований заводом виробником та 
набори № 2 і № 3 – набрані з експе-
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риментальних гвинтових насадок 
виготовлених на основі власних роз-
рахунків та частково заводу виробни-
ка). Розрахунки виконані на основі їх-
ніх геометричних параметрів щодо 
визначення вільного об›єму в кожній 
насадці (гвинтовій насадці «ГН» і 
кулачковій насадці «КН») та теоре-
тичного ступеня стискання в робочій 
камері. Зазвичай їхня кількість, тип і 
розміри відрізняються в залежності 
від насіння олійних культур, які пла-
нують переробляти. 

Результати визначення теоретич-
ного ступеня стискання олієвмісного 
матеріалу в робочій камері для трьох 
комплектів робочих органів (для на-
сіння соняшнику) пресекструдера ЕК 
75/1200 (НВП «Екструдер» м. Харків) 
за формулою (2) наведені в таблиці 1.

Загальний ступінь стискання насін-
ня, який дістали діленням величини 
вільного об›єму в зоні першої спряже-
ної пари гвинтових насадок до вели-
чини вільного об›єму останньої пари 
гвинтових насадок є лише теоретич-
ним, який певною мірою характеризує 
шнековий вал. Характер зміни вільно-
го об›єму та ступеня стиснення сиро-
вини по довжині робочого тракту пре-
са в кожній спряженій парі гвинтових 
насадок (ГН), кулачкових насадок (КН) 
трьох досліджуваних наборів (комп-
лектів) робочих органів зображено на 
діаграмі (рис. 2) та графіку (рис. 3).

Різниця положення кривих ступе-
ня стиснення сировини в межах спря-
жених пар гвинтових насадок наборів 
робочих органів по довжині відтис-
кного тракту шнекового вала показує 
плавний (менший) чи більший кут  ха-
рактеру зміни геометричних параме-
трів (крок черв›яка t, ширина каналу 
b, шириною гребеня е) насадок.

Подальшим кроком дослідження 
було виявлення впливу розрахованих 
геометричних параметрів досліджува-
них наборів робочих органів двогвин-
тових пресекструдерів на вихід олії 
експериментальним шляхом (рис. 4). 

На основі попередньо проведених 
досліджень із режимами й можливи-
ми технологічними регулюваннями 
встановлено раціональні конструктив-
но-технологічні параметри модернізо-
ваного пресекструдера. Температура 
першої та другої зони обігрівання кор-
пусів: для насіння соняшнику склала 
125-130 ºС. Величина зазору в матри-
ці: для насіння соняшнику склала 5,0 
мм. Кутова швидкість шнекового вала 
– 6-7 рад/с, час технологічного впливу 
на олієвмісний матеріал у тракті пресу 
60-75 с. Їхнє застосування дало мож-
ливість збільшити продуктивність ма-
шини й зменшити енерговитрати на 
процес відтискання олії. 

Проведені дослідження з комп-
лектами робочих органів із різними 
геометричними параметрами підтвер-

Таблиця 1. Ступінь стискання насіння соняшнику по відтискному тракту 
шнекового вала робочих органів 

Номер насадки Загальний
ступінь стискання

ГН 
№1

ГН 
№2

КН 
№1

ГН 
№3

КН 
№2

ГН 
№4

ГН 
№5

КН 
№3

ГН 
№6

КН 
№4

ГН 
№7

ГН 
№8

ГН 
№9

ГН №1 /
ГН №9 Набір

1 1,58 1,29 0,70 1,25 0,74 1,10 1,25 1,75 0,72 1,54 1,06 1,08 5,50 №1
1 1,70 1,29 0,80 1,25 0,80 1,12 1,11 1,86 0,67 1,49 1,06 1,08 4,69 №2
1 1,83 1,29 0,68 1,25 0,76 1,10 1,25 1,64 0,72 1,54 1,01 1,08 4,33 №3
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Рис. 2. Зміна вільного об’єму в межах спряженої пари гвинтових (ГН) 
та кулачкових насадок (КН) по відтискному тракту шнекового вала 

Рис. 3. Зміна ступеня стиснення сировини в межах спряженої пари гвинтових 
(ГН) та кулачкових насадок (КН) по відтискному тракту шнекового вала

Рис. 4. Загальний вигляд експериментальних пресекструдерів ЕК 75/1200
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дили їх вплив на вихід олії. Навіть за 
однакових режимів роботи й техно-
логічних регулюваннях пресекстру-
дера  зміна  геометричних параметрів 
першої та другої насадки вже впли-
ває на пропускну здатність кількості 
насіння, яке захоплюється витками 
гвинтових насадок. Однак подальші 
зміни по тракту преса, а саме змен-
шення вільного об’єму в наступній 
гвинтовій насадці викликало зростан-
ня тиску на їхніх межах із подальшим 
зменшенням його в групах кулачкових 
насадок. Досить стрімке наростання 
тиску призводить до більшого наван-
таження на двигун. Слід зазначити й 
на зміну продуктивності пресекстру-
дера, що теж вплинуло на вихід олії. 
Але її слід розглядати в комплексі з 
енерговитратами машини. Однак ці 
твердження можуть бути предметом 
подальших досліджень вдосконален-
ня двогвинтових-пресекструдерів.

Висновки

Визначена теоретична ступінь стис-
кання для трьох наборів робочих орга-
нів двогвинтового пресекструдера для 
переробки насіння соняшнику згідно 

з розрахунками становить відповідно 
5,50; 4,69 та 3,33. Експериментально 
підтверджено, що вихід олії залежить 
від ступеня стискання, зумовленого ге-
ометричними параметрами гвинтових 
насадок. Загальний характер зміни віль-
ного об’єму в зонах груп насадок супро-
воджується нерівномірним зменшен-
ням 40-80 % в бік виходу макухи. Підбір 
раціональних геометричних параметрів 
робочих органів треба розглядати в 
комплексі з іншими конструкційними 
параметрами, що дасть можливість ін-
тенсифікувати процес відтискання олії.
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the crest of the turn and the length of the nozzle with variable geometrical parameters. The analysis 
and selecƟon of geometrical parameters of working bodies of a twin-screw extruder on the basis of 
theoreƟcal calculaƟons are carried out. Two sets of experimental working bodies with the changed 
geometrical parameters are made. Their theoreƟcal degree of compression is determined, which is 
5.50, 4.69, and 4.33, respecƟvely. It is experimentally confirmed that the oil yield depends on the degree 
of compression due to the geometric parameters of the screw. The effect of a sharp drop in the free 
volume of the screw on the energy performance and press extruder performance has been revealed. 
The general nature of the change in the free volume in the areas of nozzle groups is accompanied by 
an uneven decrease of 40–80% towards the release of oil cake. The nature of the change in the free 
volume of turns along the length of the screw shaŌ characterizes the correctness of its design. The 
selecƟon of raƟonal geometric parameters of the working bodies should be considered in combinaƟon 
with other design parameters, which will intensify the process of oil pressing.

Keywords: oil producƟon, twin-screw extruder, improvements, geometric parameters


